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Caractéristiques Détaillées

Direction du type a crémaillére, sans ressort de rappel.
Poussoir de crémaitlére en Delrin (plastique armé) ou en
acier.

Rapport de démultiplication - 20 & 1.

Nombre total de tours de volant de butée & butée :
3 3/4.

Diamétre de braquage hors tout : 10,10 m.

Braguage maxi de la rous intéricure 37740,

Point milicu dc direction
écrou d'eeil de crémaillere.
Biellettes de direction :

— Droite : 1 bossage sur sa partic ccntrale;

— Gauche @ 2 bossages sur sa partie centrale.
Dimensions des roulements de pignon de crémaillére :

—-— Roulament & aiguilles : 20 x 26 X 14 mim,

71,5 mm eatre boitier et contre-

-- Roulement a hbilles @ 12 x 32 > 10 mm.

Epaisscurs des rondelles de réglage du ressort de pous-
soir de crémaillere : 0,10 - 0,12 - 015 - 0,18 - 0,20 - 0,30 -
0,40 et 050 mm.

Epzisseurs des cales de réglage de hauteur du  boftier
de direction : 89 3 149 mm (de 1 mm en 1 mm]).

COUPLES DE $SERRAGE (en m.daN ou m.kg)

Axe cardan ds direction : 3.5,

Axe biellette de direction : 3.5.
Ecrou rotule de direction : 3.5,

Ecrou joint souple de direction : 1.5.
Ecrou de volant : 45 .

Ecrou de roue : 5 & &.

Conseils Pratiques

DEPOSE ET REPOSE DE L'ENSEMBLE
BOITIER DE LA DIREGTION

o Déposer le vase d'expansion.

¢ Désaceouplor le joint soupla de dirce-
tion (immobiliser la téte de vis avee une
clé appropriee pour dévisser |'écrou).
® Récupiror la cale caoutchouc  logée
dans le joint souple.

® Debrancher les biellettes de direction
coté embout de erémalliére,

® Dévisser les trois wvis de fixation du
boiticr,

Nota - Si la direction n'est pas a
remplacer, repérer les cales  droite

et gauche de manigre a retrouver au
remontage, la position initiale de ca-
lage de la direction.

# Débrancher le tirant de radiateur et
sortir le  boitier.

Peur [a repose, reprendre ep sens in-
verse las opdrations de dépose.

i le boiticr est remplacé par un neuf,
effectuer aprés repose je calage de la
direction puis le réglage du parallélisme.

Pour obtenir le point milieu de la di-
rection, placer l'axe du rivet du joint
souple en face du repére (B) sur le baol-
tier (voir figure),

La distance (A} entre e contre-écrou
de I'weil de crémaillére, coté pignon ct le
Loiticr est 'de 715 mm.
® Placer la cale caoutcheoue entre le joint
souple et |'axe intermédiaire.

# Enduire les axes des biellettes de di-
rection de graisse Molykota BR 2.

® Positionner correctement les biellettes
de direction

@ placer I'axe de 'a fourche de la biel-
lette ct I'axe de I'ceil de la crémalfllére
dans un plan horizonta! paralléle a l'axe
d'articulation du bras supérieur.
# Bloquer aprés positionnement, 1'écrou
d'ambout de crémaiilere.

Nota Les rotules des biellettes
de direction ne sont pas démonta-
bles; en cas de jeu trop impertant,
les remplacer.

IDENTIFICATION DES BIELLETTES
DE DIRECTION (voir photo)

La hiellotte droite comprend un bossa-
ge sur sa partie centrale [A) et la biel-
jette gauche comprend deux bossages sur
sa partie centrale.

REMISE EN ETAT DE LA DIRECTION

La réparation de la direction ne s'ef-
fectue plus, on prockdera & son échange
pur et simple.

Seules les bagues peuvent & la rigueur
étre remplacées.

Le remplacement du  joint souple ne
présente pas de difficulté  particuligre.
Il nécessite la dépose du boitiar [volr
opération précédente).

® Poreer les rivets du joint souple.

e Remplacer les rivets par des vis de
7 mm, longueur 30 mm ¢t des écrous
Nylstop.

— 40 —

Calage de la direction av polnt milieu

Cotec A = 71,5 mm

Positionnement des blellettes dans un plan

horlzontal fparalléle & 1'axe d'artlculatlon d

braz supérlewr) (Photo RTA}
3 .



ldentification des biellettes de direction
Gielletta drofte : un bossags en = A =
(Biglletie gauche

REMISE EN ETAT DE LA COLONNE
DE DIRECTION

Remplacement des bagues d'axe de volant
Dépose

* Deébrancher la batterie.

® Dépaser le volant, le tableau de bord
et la commande de clignotants ainsi
que le porte-fusibles.

® Désaccoupler lo cardan de direction et
le joint souple de direction [(Immobiliser

la téta de vis avec une clé approprice

pour dévisser l'éecrou).

* Récupérer la eale caoutchouc  logéde
dans le joint souple.
* Nepousser  laxe  intermédiaire  puis

chasser I'axe de dirsclion jusqu'au dé-
gagement de la bague inférieure (1).

® Extraira le circlip supérieur et sortir
'z bague supéricure 4 l'aide dun tour
newis.

Dégagement de la bague inférieure d'axe da
direction

Repose

® Enduire les bagues neuves de gralsse
Molykote BR 2.

: deux bossages] (Photn RTA)

— DIRECTION —

® Placer la bague inféricure fendue neu-
ve et en dossous, une uwsagde dont on
aura diminué le diamdtre extéricur d'en-
viron 2 mm, stur l'axe de volant.
® Engager la bague inférleure en remon-
tant l'axe de volant, le repousser légére-
ment pour récupérer celle usagée.
® A [aide dun tube approprié, enfon-
cer en place la bague supéricure.

Contréler le bon pesitionnement des ba-
gues entre les crevés du tube

® Monter le Jonc d'arrét de la bague su-
périsure, le cardan en respectant le ser-
rage, la joint souple de direction, la com-
mande des  clignolants, ‘e tableau de
bord, le portefusibles puis le wvolant.

REMPLACEMENT DU PALIER ANTI.BRUIT
DU BOIFIER DE DIRECTION

Dépose

Nota : Vérifier la cote (¥) de profon-
deur de l'alésage qui doit étre de 208
mm et dans ce cas, monter seulement
la rondelle d'appui extéricure (4). Si la
prefondeur de la cole (X) mesurée est
de 226 mm, monter les deux rondelles
d'appui (3) et (4) livrdes avec da collec-
tion [voir coupe).

Coupe du aalier anti-bruit de boitiar
de direction
1. Palier anti-bruit - 2. Bagues £lastiques -

3. Rondelle d'appui [nlériewre - 4. Rondelle
d'appul extétieure - 5. Jonc d’arrét

#® Déposer la direction (repérer les ga-
les droite et gauche afin dz retrouvar
le calage inftial de la direction lors du
remeontage).  (Voir opération = Dépose
et raposs de la direction «, page 40),
® Fixer le boitier de direction dans un
étau.

#* Déposer le couvercle du poussoir, les
rondelles de réglage, 'a rondelle élastl-
que, le ressort et le poussolr.

® Dégager le capuchon d'étanchéité du
pignon {4 l'aide de deux tournevisl.

® Sortir e pignon puis la crémaillére.

® Enlever le circlip d'arrét et la rondelle
d'appui extérieure du palier anti-bruit et
le chasser avec un tube de 235 mm de
diamétre extéricur,

® Sortir la rondelle d'appui
(5"l ¥ a licu},

® Nottoyer ['alésage.

intéricure
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Repase

® Introduire dans le carter et dans l'or-
dre : la rondelle d'appui intérieure (pour
carter & cote {X) de 226 mm), le palier
anti-bruit équipd de ses deux bagues
€lastiqgues avec un mandrin (M) réalisé
suivant eroquis (voir figure), la rondelle
d'appui extéricure, le circlip d'arrét,

® Aemonter la  dircetion  (endulre  les
dents du pignon et de la erémaillére de
graisse Molykote BR 2} ainsi que le rou-
fernent le capuchon du pignon, le pous-
sair, son ressort ef la face d'appui du
couvercle de poussor.

® Beposer la direction sur e véhicule.

Mise en place du paller anti-bruit & (‘mide

du mandsin « M » {4 confectionner]

REGLAGE DU PQUSSOIR

¢ Fixer le boitier dans un étau.

® Déposer e couvercle du poussoir, les
rondelles de réglage (4 et 5), la rondel-
le é&lastique (3) (volr figure).

® lLaisser lo ressort (68) en place et re-
metro les rondelles de réglage existan.
tes sur ce dernler [(elles devront res-
ter en place pendant toute |'opération
de mesure ainsi que la rondelle d'appui
[2).

Important : Me pas tourner le pi-
gnon d'entrzinement lorsque le cou-
vercle est déposé.

® Fixer un couvercle de poussolr préala-
blement percé en son centre d'un trou
de diamétre 8 mm.

® hcsurer, au comparateur, la  hauteur
libre de la rondelle élastique, sur un mar-

Coupe du pousseir de crémaillére gn Delrin
1. Poussair - 2. Rondells d'appul - 3. Rondelle
dlastitue - 4. Rondelle de réglages - 5. Ron-

delle de réglags - 6. Ressort



bre, en utilisant une cale d'épatsseur
connue (A
¢ Relever la valeur moyenne [H).

e Contrdler le saut de dent.

Celui-ci est obtenu par différence de
mesure entre le point le plus haut et le
point le plus bas de la crémaillére lors-
que celleci cst déplacée dans sa partic
centrale.

Pour cela
* Fixer le support de comparateur sur le
boitier par un des trous de fixation, ou
uliliser un picd magnétique.
® Repérer les points [A) et (B) de la
zone centrale de la crémaillére par rap-
port & l'extrémité du boitier de diree-
tion : 35 mm et 105 mm (voir figure).
® Effoctuer les mesures dans le sens
de (A} vers (B).

-~ DIRECTION —

T LS
Contréle de 1a hauteur libre (H) de la rondelle

le trou du couvercle percé & & @ B8 mm
en son centre dans le fond et au centre
du poussoir.
® Mcttre '2 crémailldre au point (A) et
amener le comparateur A 0.
® Déplacer doucement la crémaillére Jus-
qu'au point [B).
& Revenir au point (A). Déplacer la cré-
maillere pour I'mmobiliser au point e
plus bas du saut de dent et ramener le
comparateur a 0.
& Mesurer la dislance (D) au-dessus du
poussoir (voir figure).

Pour cela @
® Dans la position déterminée précédem-
ment, basculer la crémalliére avec une
clé plate, sans forcer, pour amener le
poussoir ©n contact avec les cales de

# [ngager la touche du comparateur par élastinue réglage.
1BI DIRECTION
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1. Boitier de crémaillére assemblé - 3. Roulement de pignon - 7. Cbiurateur - 14 Emboui réglable - 17, Biellette
gauche - 18, Flector - 23. Colonne arliculés - 26. Poussoir de crémaillére
A : hauteur des cales de réglage de 1a hauteur c'e direction




En haut : mesure du saut de dent
En bas : points A et B repdres de la zone
centrale de 1a crémaillére

— DIRECTION —

® Faire la meswre dans lgs deux sens
e! relever la valeur maxi (D).
® Déterminer ['épalsseur des cales de
réglage de fagon 2 obtenir au point le
plus bas du saut de dent unc compres-
sion de la rondelle élastique :

E = (D 4 006 mm) — H
E ' Epaisseur des cales.
D - Dislance au-dessus du poussoir
4 : Haumteur libre de la rondelle élasti-
que.

Pour cbtenir une épaisseur compatible
avec les cales disponibles, diminuer éven-
tuellement ce résultat dans Ta limite de
.04 mm.,

Important : Au romontage, placer Ia
rondelle délastique (3] au contact do ta
rondelle d'appui (2), les cales de réglage
(4 et 5) élant placées sous le couvercle.
® Contrélar le réglage du poussoir.

Pour cela -

L'empilage correct des cales de réglage
ayant &lé elfectué (sans rondelle élasti-
quel, refaire la mesure de la distance i
bre au-dessus du poussoir.

Elle devra &tre egale a Ta hauteur li-
bro do la rendelle élastiqgue maing 0,02 2
0.06 mm,

Dans ls cas
I'upération  de

contraire,
réglage.

FECOMMmMEncer
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Détermination de ["épaisseur des cales de
réglage du poussoir

Cas patticulier

Il peut arriver gque la wvaleur trouvée
pour I'dpaisseur des cales soit négative.

Dans ce cas, enlever une épaisseur de
cales de 0,15 4 020 mm puis recommens
cer l'opération de réglage.

CALAGE DU BOITIER DE DIRECTION
Cette opération est décrite au chapitre
« Gontrile ot réglage du train avont =
page 49. s'y reporter.

VUE EN

CREVE DE LA RENAULT « 5 ALPINE »
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